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Effiziente Transporttechnik für wachsende Getränkevielfalt 


Bruchsal/Nürnberg, BrauBeviale 2026 – Mit einer kombinierten Leistung von 130000 Flaschen pro Stunde gehören die neuen Abfüll-Linien der Brauerei C. & A. Veltins zu den leistungsstärksten ihrer Art. Für den Transport von Flaschen, Kästen und Gebinden setzt die Privatbrauerei auf ein dezentrales Antriebskonzept von SEW-EURODRIVE. Die Antriebseinheiten MOVIGEAR® performance ermöglichen auf den weit verzweigten Förderstrecken einen energie-effizienten Materialfluss mit geringem Platzbedarf und hoher Anlagenverfügbarkeit.

Um der steigenden Produktvielfalt und den wachsenden Absatzmengen gerecht zu werden, investierte Veltins in zwei neue Abfülllinien. Die Anlagen erreichen Leistungen von 80000 beziehungsweise 50000 Flaschen pro Stunde und stellen hohe Anforderungen an den innerbetrieblichen Materialfluss. Flaschen, Kästen und Paletten müssen über zahlreiche Förderstrecken präzise und zuverlässig transportiert werden. 

Für diese Aufgabe entwickelte SEW-EURODRIVE gemeinsam mit Veltins und dem Anlagenbauer Krones ein durchgängiges Antriebskonzept. In den beiden Linien übernehmen mehrere hundert Antriebseinheiten MOVIGEAR®performance die Transportaufgaben. Die mechatronischen Einheiten vereinen Getriebe, Synchronmotor und Umrichter in einer kompakten Bauform und können direkt an der Fördertechnik installiert werden. Dadurch reduziert sich der Verkabelungs- und Installationsaufwand erheblich. Gleichzeitig sinkt der Platzbedarf gegenüber klassischen, zentralen Antriebslösungen deutlich. 

Besonders auf Förderstrecken mit vielen Antrieben zahlt sich die hohe Energie-Effizienz und besonders geringe Verlustleistung der Lösung aus. Die integrierten Synchronmotoren erreichen die höchste definierte Energie-Effizienzklasse IE5. So unterstützt die Antriebstechnik die Nachhaltigkeits- und Dekarbonisierungsziele der Brauerei. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich aus der hohen Überlastfähigkeit bis 300 Prozent. Selbst beim Anfahren stark belasteter Förderstrecken mit mehreren Paletten bieten die Antriebseinheiten ausreichend Reserven. Gleichzeitig ermöglicht das geschlossene Hygienic Design einen zuverlässigen Einsatz in den regelmäßig gereinigten Produktionsbereichen der Getränkeindustrie. Bereits seit 2009 setzt Veltins auf MOVIGEAR®-Technologie im Flaschen- und Gebindetransport. Die positiven Erfahrungen mit Verfügbarkeit und Energie-Effizienz waren ein wesentlicher Grund dafür, auch die neuesten Abfüll-Linien mit der aktuellen Generation der dezentralen Antriebstechnik auszustatten. 
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